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IZTER TERSANESI VE GEMi ONARIMI, SEKTORUNUN
ONDE GELEN GEMI ONARIMCISIDIR VE
UZMANLIGIYLA CESITLI GEMILER ICIN HER TURLU
ONARIM iSINI USTLENMEKTEDR.
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MiSYONUMUZ

Musteri gereksinimlerini etik, profesyonel, giivenli ve ¢cevre dostu bir sekilde karsilayan hizmet veya Urilin saglamak;
uluslararasi kalite standartlarinda hizmet deger zincirine uygun, etkili ve karli bir hizmet yaklasimiyla sektorimizde fark
yaratmak; sirekli biytime anlayisiyla verimliligi ve kaliteyi yliksek seviyede tutmak; ¢alisanlara saygili davranmak ve
saghkh, pozitif ve glivenli bir calisma ortami saglamak; ekip lGyelerimize ve tlkemize katma deger saglamaktir.

VizYONUMUZ

Tersanecilik ve gemi onarim faaliyetlerini ulusal ve uluslararasi kurallara tam uyumlu olarak gerceklestirmek; bilgi ve
tecribemizi artirarak en yiksek kaliteyi saglamak; rekabet giicimuz, misteri memnuniyetimiz ve tecriibemizle
musterilerimiz tarafindan tercih edilmek ve glivenilir olmak; glivenli operasyonlarla ¢evreyi korumak ve cevre
gereksinimlerini daima benimsemek; deéerlczrimize uygun nitelikli is ortaklari ve paydaslarla baylimektir.
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GENEL BILGILER

eToplam Alan: 15.000 m?

eKapal Alan: 3.500 m?

¢ Yizer Havuz 1: 180m x 38m

e skele 1: 185m x 24m, Draft: 6m

eiskele 2: 240m x 28m, Draft: 6m

eKizak 1: 160m x 24m (2500 ton Lightship’a kadar)
eKizak 2: 160m x 18m (3000 ton Lightship’a kadar)
*Mobil Ving 1: 110 Ton

eMobil Ving 2: 45 Ton

e Kule Ving 1: 75m, 12 Ton (Devam Ediyor)

e Kule Ving 2: 75m, 12 Ton

e Kule Ving 3: 50m, 40 Ton

e Atolyeler: 24m x 12m (6 adet)

eDepo & CNC Bikim Alani: 24m x 3m

* Merkez Ofis Hangarlari: 60.5m x 24.5m (3 adet)
*Ana Giris
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Blok Montaj Sahasi
Normal bloklar ve seyir bloklari kizak Gizerinde birlestirilmekte olup,

sahanin yillik celik isleme kapasitesi 10.000 tondur

Celik Kesim Alani
4 adet 12 m2'lik CNC ¢cekme, 1 adet protem CNC kesim makinesi ve Biikme Alani
1 adet esab CNC kesim makinesi, 10 ton kapasiteli manyetik kaldirma 200 ton kapasiteli ve 3m genisliginde

cihazlarinin depolandigi alan hidrolik pres.




Atolyemiz 1.500 m2 kapali alana sahip olup, glinlik 2.000 dia-in¢ ¢capa kadar kargo, balast,
iyilestirme ve hidrolik sistemler icin ¢elik, paslanmaz ve bakir boru imalati kapasitesine sahiptir.
Atolye, ozverili calisanlari ile soguk bukim ve yuksek kaliteli boru tretimi yapabilmektedir.
Paslanmaz celikten yumusak celik boru isleri iki ayri katta tGretilmektedir.
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2.100 m2'lik depolama tesisi, tersanenin gemi inga ve gemi onarimi igin etkin lojistik
hizmetleri sunmasini saglayan ¢evrimici stok programi ile yonetiliyor.
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SLIPWAY




DOCKING/UNDOCKING




HIZMETLERIMIZ

Tdm hizmetlerimiz, Gretimlerimiz ve onarim asamalarimiz, yetkin ve
sertifikali calisanlar tarafindan gerceklestirilmekte ve uzman
muhendisler tarafindan denetlenmektedir.

IZTER Tersanesi ve Gemi Onarimi olarak sundugumuz hizmetler:

eBorulama isleri

eCelik Isleri

eElektrik isleri

eVana isleri

eKumlama ve Boyama isleri

eHavuza Alma & Havuzdan Alma isleri
eOzel ve Ara Sérveyler

eAna Makine, Makineler ve Tahrik Sistemleri
eHidrolik ve Pnomatik Sistem Onarimlari
eGUlverte Makineleri, Ving Onarimlari
Saft, Pervane ve Diimen isleri



SHIP REPAIR

BORULAMA ISLERI

Asagidaki boru sistemlerinin yenilenmesi:

Eski, catlamis, egilmis, sizdiran ve zayif borular
sokulerek isaretlemelere gore yeni izometrik
borular atolyede uretilir. NDT kontrolleri yapilir
ve gemiye montaji gerceklestirilir. Basing ve
operasyon testleri yapilarak teslim edilir.

Kullanilan boru malzeme tipleri:

=5, N AN N 75 SR ﬁg’ e Siyah borular
: “\s\}\;‘\« R = S X {§ * GRP (cam elyaf takviyeli plastik) borular
s \“\Kéfff* \ e Paslanmaz gelik borular
e S A A‘f\ CuNiFe (bakir-nikel-demir) borular
N ’4"*,“/’%; izli
—— e ,,-/ig../& Galvanizli borular
/.-\:_ f— ,/ — w7 4 . .
= e Aliminyum borular
= Hidrolik borul
=S
= idrolik borular . .
=2 Boru izometrikleri ve izleme sistemleri

Yapilan boru sistemleri:
* Sintine suyu sistemi
* Balast suyu sistemi

* (CO; sistemi




KUMLAMA VE BOYAMA iSLERI

eGenel Kumlama ve Boyama isleri / Kumlama ve boyama
bolgeleri

*Dis sac (shell plate) kumlama ve boyama isleri

eDeniz sandiklari, pruva pervanesi, dimen, sintine salmasi
kumlama ve boyama isleri

e Ambar kumlama ve boyama isleri

eKapak orttist kumlama ve boyama isleri

eKapak alti kumlama ve boyama isleri

eKapak koferdamlari kumlama ve boyama isleri

eAna glverte ve gliverteler kumlama ve boyama isleri
eYasam alanlari kumlama ve boyama isleri

eBalast tanklari kumlama ve boyama isleri

eMakine dairesi kumlama ve boyama isleri

eTath su tanklari kumlama ve boyama isleri

eZincirlik kumlama ve boyama isleri

Yizey hazirhiklarr:

eYikama uygulamalari

eSlpurme kumlama uygulamalari
*SA1 derecesi kumlama uygulamasi




ELEKTRIK ISLERI

Asagidaki elektrik islerinin onarim ve bakimi:

eHer turlu kablolama ve kablo yenileme
eGenel fan motorlari (havalandirma, kazan,
inert gaz vb.)

ePompa, fan, pruva pervanesi, exproof
elektrik motorlar

eHer tirlu elektrik motoru sargisi
eJenerator alternatorleri

*Emg jenerator alternatorleri

eSaft jenerator alternatorleri

*Ana pano ve acil pano temizlik ve bakimi
eRotor, cark balanslari

eKalibrasyon islemleri

eKontrol panelleri

eProgramlama ve paralelleme islemleri
eKontrol sistemleri sorun tespiti ve ¢ozimu




SAFT — PERVANE — DUMEN SiSTEMLERiI BAKIM VE
ONARIM iSLERI

e Saft kaplininin sokilmesi ve yeniden montaji

e Saftin ¢cikarilmasi ve yeniden takilmasi

* Ara saftin sokilmesi ve montaji

» Sabit (fix tip) pervanenin sékilmesi ve montaji

* Ayarlanabilir hatveli pervane (CPP) kanatlarinin
soklilmesi ve yeniden montaji

e Simplex tipi sizdirmazlik salmastralarinin yenilenmesi

* Krom kapl yuzeylerin tornalanarak islenmesi

* Pervane kanatlarinin alt ylizeylerinin islenmesi

* Saft ve diimen yataklarinin sékiilmesi ve yeniden
montajl

» Saft ve diimen yataklarinin yenilenmesi ve hassas isleme
islemleri

e Yatak yuvalarinin gemi Gzerinde yerinde islenmesi

» Saft ve dimen yatak yuvalarina atélyede 6zel paslanmaz
celik kaynak uygulamasi

* Saft ve dimen yatak yuvalarinin hassas islenmesi
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ANA MAKINE VE JENERATORLER

Gerekli gorildiugu takdirde asagidaki is kalemlerinin bakim ve

yenileme islemleri gerceklestirilmistir:

Asagida listelenen ekipmanlara yonelik s6kiim, temizlik, kontrol,

bakim, dekabonizasyon, gerekli ise yenileme, testler, catlak

kontrolleri, 6ncesi ve sonrasi 6lctimler ile raporlama islemleri

tamamlanmis; tim islemler bitiminde gemi tarafindan temin

edilen conta ve o-ring'ler kullanilarak montaj yapilmis ve

operasyon testleri gerceklestirilerek gemiye teslim edilmistir:

* Hava sogutucu (air cooler)

* Turbosarj (turbocharger)

* Reglilator (governor)

* Yakit pompalari

e tme cubugu, itme cubugu makaralari

* Yag pompasi

e Kam mili (camshaft)

Motor uzerindeki diger bakim islemleri:

* Silindir kapagi (valf rotatoru, valf yayi, emme valfi, rocker
kolu, egzoz valfi)

* Egzoz manifoldu

* Piston, segman, piston pimi

* Krank yataklari, ana yataklar, baglanti civatalari (tie bolts)




SAC ISLERI

Asagida belirtilen is kalemlerinin yenilenmesi, onarimi ve dogrultma
islemleri gerceklestirilmistir:

Yenilenecek veya dogrultulacak alanlar dncelikle tahribatsiz muayene
(NDT) ve klas denetimine tabi tutulmus, ardindan gemi ve klas
temsilcilerinin gézetiminde boya ile isaretlenmistir. Tespit edilen disik
et kalinlikh bolgeler ve kot durumdaki gelik plakalar yenilenmis;
deforme olmus bolgeler, isaretlemelere uygun sekilde dogrultularak
dizeltilmistir.

Gemide gergeklestirilen diger hafif sac isleri:

*  Yik ambar kapaklari ve eHalatlar, makaralar, babalar

tali (kGglk) kapaklar eTakviyeler

* Havalandirma bacalari eGemi isimleri, draft isaretleri, tank isaretleri

* Isikhklar (skylights) *Oluk cubuklari

* Adam gegitleri (manholes) eBasing cubuklari

* Kapilar eTemeller

* Merdivenler ePencereler

* Havalandirma sistemleri elzgaralar

* Platformlar ve yardimei platformlar eDiger kiiglik yuvarlak gubuklar, lama ve kdgebent |
e Klpesteler ve tutamaklar uygulamalari ]



B

VALF BAKIM VE ONARIM iSLERI

Valf sistemlerine yonelik olarak asagidaki islemler
gerceklestirilmistir:

S6kim, bakim, revizyon, temizlik, boya uygulamalari,
taslama (lapping) islemleri ile gerektiginde asagidaki
parcalarin yenilenmesi:Oturma ylizeyi (seat),El carki
(handwheel),Mil (rod/spindle),Conta (gasket),Civatalar
(bolts),Klape (flap),Sizdirmazhk salmastralari (gland
packings)

Ayrica, ihtiya¢c duyulmasi halinde mil, klape ve rod
parcalarinin torna islemleri gerceklestirilmistir. Tim
islemler tamamlandiktan sonra vanalarin testleri yapilmis
ve klas ile gemi yetkililerine sunulmustur.

Kullanilan Boru Malzemesi Tiirleri:

eigne vanalari eFirtina vanalari eGlob vanalar
*Cekvalfler eDiyafram vanalar eAcili vanalar
eBasing tahliye vanalari eKelebek vanalar eKiiresel vanalar
eKontrol vanalari eCamur kutusu oFiltre

eTapali vanalar eSlrgull vanalar

Genel Boru Sistemi Vanalari:
eGenel boru sistemi vanalari ¢ Pnomatik kontrolli uzaktan kumandali vanalar

eHidrolik vanalar eHidrolik kontrolllii uzaktan kumandali vanalar
Yiik Vanalar::

eYik vanalari eBasinc¢ disirme vanalari

*Hizli kapanma vanalari eizolasyon vanalari

Yerlesim Tipi Vanalar:

*PV vanalari eDeniz sandigl vanalari

eDesarj (Overboard) vanalari eEmniyet vanalari
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IZTER SHIPYARD AND SHIP REPAIR DEMIR CELIK SAN. VE TiC. LTD.
Shipyard : Aydintepe Mahallesi Giizin Sokak No: 27 , 34947 Tuzla/istanbul - Tiirkiye

Home Oficce : Aydintepe , icmeler Kavsagi No: 1, 34947 Tuzla/istanbul - Tiirkiye

Head Office : Soganlik Yeni mah. Pegakartal B Blok No:6-B/9 Kartal/istanbul Tiirkiye
Tel : +90 216 494 21 44 - 0 549 680 0815
info@izter.com.tr

www.izter.com.tr
marketing@izter.com. tr




